1.ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА

Щелочной реагент для рафинации БМ 100 представляет собой  сбалансированный набор комплексонов на основе нейтрализующего агента. Основное назначение реагента – добавление в раствор каустической соды для снижения нейтрального жира, увлекающегося в соапсток при щелочной нейтрализации, а так же для отказа от стадии промывки, т.к. при использовании БМ 100 после щелочной нейтрализации нет необходимости осуществлять промывки.

Внешний вид - белый сыпучий порошок.
2.ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.

Согласно ТУ.

3.РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ.

БМ 100 – эффективный щелочной реагент для рафинации масел и жиров как в периодической так и в непрерывной схеме нейтрализации. Благодаря своим уникальным свойствам 

-снижает содержание нейтрального жира в соапстоке 

-обладает отбеливающим эффектом, т.е. снижает затраты отбельной глины на стадии отбеливания масел и жиров

-при использовании БМ 100 не требуется промывка нейтрализованного масла, что упрощает процесс рафинации и уменьшает себестоимость переработки масла.
4.УПАКОВКА.

БМ 100 поставляется в различных упаковках:

Мешки 25 кг

Мешки 40,0 кг.

5.методика подачи реагента БМ 100 на масло-жировых предприятиях при щелочной нейтрализации  растительных масел, жиров периодическим способом.

5.1.В мерной емкости готовится раствор щелочи необходимой концентрации. Температура щелочи 55(С.
С кислотным числом исходного масла 1-1,6мг КОН первоначальная концентрация щелочи должна быть 70 г/л.

	Кислотное число Исходного масла

Мг КОН/г
	Концентрация

NаОН,г/л

	Менее 1,6
	70

	1,6-2
	75

	2-2,5
	80

	2,5-3,5
	90

	3,5-5
	100-130

	>5
	150-180


5.2.Затем добавляется 18% (по массе) БМ-100 при интенсивном перемешивании до полного растворения. Приготовленный раствор подогревают до 60 С.

После добавления БМ 100 проверяют концентрацию щелочи титрованием на общую щелочь (происходит увеличение приблизительно  на 20-30г/л.По конечной концентрации расчитывают необходимое количество раствора.(см формулу ниже)

Обрабатываемое масло должно быть предварительно гидратировано.

Масло поступает в нейтрализатор и подогревается с помощью паровой рубашки до температуры 60 (С. Расход раствора щелочной смеси (Vщ.с.) производят по формуле:

Количество  щелочи определяется по формуле 

V щ.р.= 0,714 ( к.ч.(Q * 1,1/ Собщ.щ,

где

 V щ.р.- количество щелочного раствора, (л(;

 0,714 - постоянный коэффициент;

 к.ч.- кислотное число масла, (мг КОН( ;

 Q - количество масла, (кг(;

Ищ - избыток щелочного  раствора 10% избытка щелочи,   соответсвенно Ищ принимается 1,1 

   Собщ.щ-общая концентрация щелочного раствора, (г/л(.

Раствор щелочи+БМ100 при температуре 60(С  вводится в масло при перемешивании мешалкой.  Частота вращения мешалки при подаче щелочи 20-25 об/мин.  После введения раствора щелочи, снизить обороты мешалки до 10 об/мин.  Перемешивание масла со щелочью осуществляется  до образования крупных, хорошо отделяющихся хлопьев соапстока (определяется визуально)  - по времени это 20 минут, после чего мешалку выключают.

При необходимости, для лучшего формирования соапстока, после щелочной нейтрализации, при выключенной мешалке подать на спокойную поверхность масла солевой раствор с температурой 60(С  в количестве 2% от массы масла. Концентрация солевого раствора составляет 10%.Отстаивание производит не менее 3,5 часов в зависимости от качества исходного масла.

Отстоявшийся в нейтрализаторе соапсток сливают в приемник соапстока (соапсточник).
Нейтрализованное масло передают на дальнейшую обработку с помощью вакуума. 

6.СХЕМЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ БМ100 ПРИ ОЧИСТКЕ РАСТИТЕЛЬНЫХ МАСЕЛ И ЖИРОВ.

6.1.Периодический способ.

Для удобства использования БМ 100 разводится в мерной емкости. Размер емкости определяется исходя из производительности линии рафинации. Предпочтительно, чтобы  мерная емкость работала под вакуумом, для удобства работы и  минимизации ручного труда при приготовлении раствора БМ 100.






6.2.Непрерывной способ нейтрализации.

При непрерывном способе нейтрализации используются






два попеременно работающих мерника. 





                Загрузку БМ 100 предпочтительнее осуществлять под вакуумом.









7.РАСЧЕТ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ  РЕАГЕНТА  БМ 100 ДОКА.

Щелочной реагент  БМ 100 используется на стадии щелочной нейтрализации для уменьшения потерь нейтрального масла в соапстоке, а так же отказа от стадии промывки при как при периодической, так и при непрерывной нейтрализации. 

7.1.Расход щелочи.

В настоящее время стоимость (цены с НДС) соды каустической  марка РД 46% раствор составляет  8 руб  46% раствор, в переводе на 100%  17,39 руб/кг

Стоимость соды каустической сухой марка ЧДА составляет 21 руб/кг, в переводе на 100%.

Расход 100%  щелочи  на нейтрализацию  масел и жиров  при среднем кислотном числе масла 2,5 мг КОН/г, с учетом избытка 10%  составляет  0,714*1*2,5*1,1=1,96 кг  на 1 тонну рафинированного масла.

Стоимость составляет 1,96*17,39=34,084 руб. на 1 тонну рафинированного масла.

7.2.Потери с жиром в соапстоке.
При классической щелочной нейтрализации коэффициент нейтрализации гидратированных масел  составляет

1,7 –периодический способ, 

1,4-1,5 сепарационный

При применении реагента  БМ 100 удается достигнуть коэффициента нейтрализации 1,2-1,25.

На практике это означает, что отходы жира в соапсток составят Кн*Х, где Х-содержание свободных жирных кислот в % от массы исходного масла, таким образом при периодическом методе экономия составляет (1,7-1,25)*Х, для 1000 кг масла с кислотным числом 2,5 получается 0,45*1,25=0,5625 % или 5,6 кг на 1000 кг исходного  масла

При сепарационном методе (1,5-1,25)*Х  получается 0,25*1,25=0,3125% или 3,13 кг на 1000 кг исходного масла

7.3.Отказ от водных промывок масла.

При использовании реагента БМ 100 не требуется промывки масла, т.е. значительно возрастает производительность оборудования, экономятся энергоресурсы,  исчезает потребность в промышленных стоках рафинационного отделения, а значит и не требуется очистка промывной воды. Содержание мыла после нейтрализации составляет 0,006%, это количество разлагается 50% раствором лимонной кислоты из расчета 300 грамм кислоты на 1000 кг масла.

Экономия масла при отказе от операции промывки составляет 0,3-0,4 % или 3-4 кг на 1000 кг исходного масла.

8.Экономическая эффективность применения реагента  БМ 100 для масла с кислотным числом 2,5 мг КОН/г на 1000 кг исходного масла. Стадия рафинации, периодический метод. Стоимость масла рассчитана исходя из 17 руб/кг нерафинированного масла.
	Статья затрат 
	Традиционный метод
	Метод с БМ 100

	Частичное замещение каустической соды
	Используется 1,96 кг*17,39=34,084 руб
	Используется 0,83 кг*17,9=14,43 руб

	Уменьшение нейтрального масла в соапстоке
	5,6кг масла*21=117,6 руб
	       0

	Отказ от промывок масла
	4кг*21руб=84 руб +расход на промывные воды и их очистку
	        0

	Использование лимонной кислоты (при необходимости)
	
	0,3кг*31 руб=9,3руб

	Использование БМ 100 
	
	3,3кг*38 руб=125,4 руб.

	Итого
	235,68 руб.
	149,13руб.


Таким образом, при применении реагента БМ 100 наблюдается экономия 86,55 руб на 1000 кг рафинируемого масла при кислотном числе исходного масла 2,5, при более высоких кислотных числах экономия пропорционально увеличивается. Необходимо учитывать экономию на нагреве промывных вод, стоимости самой воды  и ее последующей очистке в связи с требованиями служб водоканала (сумма зависит от региона).   
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